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(3) Schneidevorrichtung mit variabler Abschnittslange 

® Eine Schneidevorrichtung mit variabler Abschnittslan- 
ge mit einem Messerzylinder (3) und einem Ubergabezy- 
linder (4), der mit dem Messerzylinder (3) zum Schneiden 
von Signaturen einer gewiinschten Lange zusammen- 
wirkt, weist eine Mittelachse (12) und eine Peripherie auf. 
Die Schneidevorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, 
dass an der Peripherie des Ubergabezylinders (4) ein ver- 
stell barer Durchmesserabschnitt angeordnet ist, der mit 
dem Ubergabezylinder (4) verbunden ist und in Richtung 
auf die Zylindermittelachse (12) zu und von der Zylinder- 
mittelachse (12) weg bewegbar ist urn die gewunschte 
Signaturlange einzustellen. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Schneidevorrich- 
tung mit van abler Abschnittslange zum Schneiden eines 
Bahnstrangs in Signaturen von gewiinschter Lange, insbe- 5 
sondere in einem Falzapparat einer Rollenrotationsdruck- 
maschine, geraaB dem OberbegrifT von Anspruch 1 . 

Rollenrotationsdruckmaschinen haben in der Regel einen 
dem Druckwerk nachgeordneten Falzapparat. Der Falzappa- 
rat schneidet und falzt eine Papierbahn oder einen Bahn- 10 
Strang, urn eine Signatur oder einen Bogen von bestimmter 
Lange herzustellen. 

Bekannte Falzapparate mit vari abler Abschnittslange sind 
in der Regel in zwei Kategorien eingeteilt, Bei der ersten 
Kategorie wird die GrdBe oder Lange der Signaturen veran- 15 
dert, indem Teile des Falzapparats, wie z. B. der Sammelzy- 
linder, der Messerzylinder oder der Falzklappenzylinder 
ausgetauscht werden. Diese Ldsung hat den Nachteil, dass 
sie kostenintensiv und zeitaufwendig ist, da es betrachtliche 
Zeit braucht, einzelne Teile des Falzapparats auszutauschen. 20 

Bei der zweiten Kategorie der Falzapparate mir variabler 
Abschnittslange wird die Winkelgeschwindigkeit des Mes- 
serzylinders relativ zur Geschwindigkeit des Bahnstrangs 
erhoht und hierdurch die Signatur beschleunigt, urn die Vor- 
derkante der Signatur in die gewunschte Position auf einem 25 
Ubergabezylinder zu bringen. Der Nachteil dieser Technik 
liegt in der Differenz der Geschwindigkeit des Messerzylin- 
ders zu der des Bahnstrangs. Bei dieser Technik muss die 
Umfangsgeschwindigkeit des Messerzylinders gleich hoch 
oder hoher als die Geschwindigkeit des Bahnstrangs sein. 30 
Wenn jedoch die Umfangsgeschwindigkeit des Messerzy- 
linders betrachtlich hoher als die Geschwindigkeit des 
Bahnstrangs ist, urn eine moglichst kiirze Signaturlange zu 
erreichen, nimmt die Qualitat des Schnitts ab. 

Die Transportgeschwindigkeit der Signaturen nach dem 35 
Schnitt entspricht der der Umfangsgeschwindigkeit des 
Messerzylinders. Wenn die Umfangsgeschwindigkeit des 
Messerzylinders relativ zur Geschwindigkeit des Bahn- 
strangs erhoht wird, muss die Geschwindigkeit der Signatu- 
ren ebenfalls im Verhaltnis zu der Geschwindigkeit des 40 
Bahnstrang erhoht werden. Dies erfordert, dass die Signatu- 
ren auf eine neue, hdhere Geschwindigkeit beschleunigt 
werden. Die Beschleunigung der Signaturen kann dazu fuh- 
ren, dass sich die Position der Signaturen verandert. Diese 
Veranderung der Position der Signaturen kann zu einer Be- 45 
eintrachtigung der Qualitat der Signaturen sowie der Lei- 
stung des Schneidesystems fuhren und somit die Leistung 
des gesamten Falzapparats mindern. 

Ein einstellbarer Falzapparat fur Rollenrotationsdruck- 
maschinen ist in der GB 1,214,339 beschrieben. Der varia- 50 
ble Falzapparat ist mit einem Messerzylinder ausgestattet, 
der mit einem Ubergabezylinder zusammenwirkt. Zwischen 
dem Messerzylinder und dem Ubergabezylinder ist ein Spalt 
gebildet, durch den die Bahn hindurch gefiihrt wird. Der 
Ubergabezylinder tragt urn seinen Umfang herum Bahner- 55 
fassungselemente, die jeweils einen Greifer zum Erfassen 
der Vorderkante einer aus dem Spalt austretenden Bahn, ein 
Falzmesser, das mit einer Falzklappe in einem dritten Zylin- 
der zusammenwirkt und eine Stiitzflache umfassen, die mit 
dem zugeordneten Messer des Messerzylinders zusammen- 60 
wirkt. Die Winkellage des Greifers und des Falzmessers 
sind an der Rotationsachse der Ubergabezylinders im Ver- 
haltnis zu der Winkellage der Stiitzflache verstellbar, um die 
BogengroBe verandern zu kdnnen. 

Die DE 39 34 673 C2 beschreibt eine in der Formatlange 65 
verstellbare Querschneidvorrichtung fur laufende Bahnen. 
Eine Bahn verlauft zwischen einem Messerzylinder und ei- 
nem zugeordneten Zylinder gleichen Durchmessers. Der 


758 A 1 

2 

Messerzylinder ist an seiner Peripherie mit Schneidmessern 
ausgestattet Der ihm zugeordnete Zylinder tragt elastische 
Schneidleisten, die mit den Schneidmessern am Messerzy- 
linder zum Schneiden der Bahn zusammenwirken. Die 
Schneidmesser und die Schneidleisten sind um Schwenk- 
achsen herum schwenkbar gelagert. Die Schwenkachsen lie- 
gen in den Zylindem und sind parallel zu den Zylinderach- 
sen angeordnet. Wahrend eines Schneidvorgangs werden 
die Schneidmesser und die Schneidleisten in der Weise ver- 
schwenkt, dass sie sich entgegen der Bahnlaufrichtung be- 
wegen. Ein Nachteil der in der DE 39 34 673 C2 beschrie- 
benen in der Formatlange verstellbaren Querschneidvor- 
richtung liegt darin, dass ein eher komplizierter Schwenk- 
mechanismus bendtigt wird, weil die Bewegung der 
Schneidmesser und der Schneidleisten bei jedem Schneid- 
vorgang synchron verlaufen muss. 

Ein Artikel mit dem Titel "Goss Exhibits Futuristic Con- 
cept Press" von Gerry Valerio, beschreibt den Gebrauch ei- 
ner abnehmbaren, nahtlosen Ummanteiung eines Messerzy- 
linders mittels derer eine variable Abschnittslange erreicht 
werden kann. Die Abschnittslange wird verandert, indem 
eine Ummanteiung von dem Messerzylinder abgenommen 
und eine andere dickere oder dunnere Ummanteiung ange- 
bracht wird. Um die Veranderungen im Durchmesser des 
Zylinders auszugleichen, muss die Position der Zylinder zu- 
einander ebenfalls angeglichen werden. Ein Nachteil beim 
Verwenden von austauschbaren Ummantelungen ist, dass 
fur jede gewunschte Abschnittslange eine andere Ummante- 
iung bendtigt wird. 

Es ist eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung eine 
Schneidevorrichtung zum Schneiden eines Bahnstrangs in 
Signaturen von gewiinschter Lange zu schaffen, die die 
obengenannten Nachteile der bisher bekannten \forrichtun- 
gen dieser Art vermeidet und das Schneiden von Signaturen 
von verschiedener Lange ermoglicht, ohne dass die Arbeits- 
geschwindigkeit der Vorrichtung angepasst werden muss 
und ohne dass Teile der Vorrichtung ausgetauscht werden 
miissen. 

Es ist insbesondere eine Aufgabe der vorliegenden Erfin- 
dung einen Falzapparat mit variabler Abschnittslange zu 
schaffen, der das Schneiden von verschiedenen Signaturlan- 
gen ermoglicht, wobei der Ubergabezylinder der Vorrich- 
tung die Kontrolle iiber die Vorderkante der Signatur hat, 
ohne dass die Geschwindigkeit des Ubergabezylinders an- 
gepasst werden muss, und ohne dass Teile der Vorrichtung 
ausgetauscht werden miissen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die Merk- 
male von Anspruch 1 gcldst. Wcitcrc Merkmale der Erfin- 
dung sind in den Unteranspriichen beschrieben. 

Eine erfindungsgemaBe Schneidevorrichtung mit varia- 
bler Abschnittslange umfasst einen Messerzylinder und ei- 
nen eine Mittelachse und eine Peripherie aufweisenden 
Ubergabezylinder, der derart ausgebildet ist, dass er mit dem 
Messerzylinder zusammenwirkt, um einen Bahnstrang in 
Signaturen von gewiinschter Lange zu schneiden. 

Der Ubergabezylinder weist an seiner Peripherie einen 
Abschnitt veranderbaren Durchmessers, nachfolgend auch 
versteilbarer oder veranderbarer Durchmesserabschnitt ge- 
nannt, auf, wobei der verstellbare Durchmesserabschnitt mit 
dem Ubergabezylinder verbunden, bzw. an diesem angeord- 
net ist und in Richtung auf die Zylindermittelachse zu und 
von der Zylindermittelachse weg bewegbar ist, um die ge- 
wunschte Lange der Signaturen einzustellen. 

Die erfindungsgemaBe Schneidevorrichtung besitzt den 
Vorteil, dass sie leicht auf verschiedene Signaturlangen ein- 
stellbar ist, ohne dass Teile der Schneidevorrichtung ausge- 
tauscht werden miissen. 

GemaB einem weiteren Merkmal der Erfindung ist der 
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verstellbare Durchmesserabschnitt eine versiellbare Walze, 
z. B. mit einem Durchmesser im Bercich zwischen 5 und 
20 cm, die in Richtung auf die Zylindermittelachse zu und 
von der Zylindermittelachse weg bewegbar ist. 

GemaB einem weiteren Merkmal der Erfindung ist an 5 
dem verstellbaren Durchmesserabschnitt eine Hebe- und 
Senkvorrichtung, z. B. ein Pneumatikzylinder, eine Winde, 
z. B. eine lineare Winde und/oder eine Exzenterwinde, oder 
auch ein Zahnstangen basierter Hebe- und Senkmechanis- 
mus angebracht, mittels welcher der verstellbare Durchmes- 10 
serabschnitt auf die Zylindermittelachse zu und von der Zy- 
lindermittelachse weg bewegt werden kann. 

In Ubereinstimmung mit einem weiteren Merkmal der Er- 
findung sind ein Greifer und ein Falzmesser an der Periphe- 
rie des Ubergabezylinders in einem vorgegebenem Abstand 15 
von der Zylindermittelachse mit dem Ubergabezylinder ver- 
bunden, wobei der verstellbare Durchmesserabschnitt zwi- 
schen dem Greifer und dem Falzmesser angeordnet ist. Das 
hat den Vorteil, dass der Messerzylinder im Hinblick auf den 
Ubergabezylinder in einer vorgegebenen Position bleiben 20 
kann, auch wenn der verstellbare Durchmesserabschnitt auf 
den Mittelpunkt des Obergabezylinders zu oder von ihm 
weg bewegt wird. 

GemaB einer weiteren Ausfuhrungsforrn der Erfindung ist 
am Messerzylinder ein Schneidmesser angeordnet, welches 25 
mit einer an der Peripherie des Ubergabezylinders angeord- 
neten Schneidleiste zusammenwirkt und die Materialbahn in 
Signaturen zerschneidet, wenn der Messerzylinder und der 
Ubergabezylinder synchron zueinander rotieren. 

In Ubereinstimmung mit einem zusatzlichen Merkmal der 30 
Erfindung hat der Ubergabezylinder eine konstante Winkel- 
geschwindigkeit, woraus sich der Vorteil ergibt, dass eine 
komplizierte Kontrolle der Drehgeschwindigkeit des Uber- 
gabezylinders nicht notwendig ist. 

GemaB einer weiteren Ausfuhrungsforrn der Erfindung 35 
sind mit dem verstellbaren Durchmesserabschnitt jeweils 
ein Greifer und eine Schneidleiste verbunden. Der Greifer 
und die Schneidleiste sind vorzugsweise zusammen mit dem 
verstellbaren Durchmesserabschnitt auf die Zylindermittel- 
achse zu und von ihr weg bewegbar. 40 

Ein erfindungsgemaBer Falzapparat rnit vari abler Ab- 
schnittslange umfasst einen Messerzylinder sowie einen 
Ubergabezylinder, der in der Weise ausgebildet ist und mit 
dem Messerzylinder zusammenwirkt, dass ein auf ihm ge- 
fuhrter Bahnstrang in Signaturen von gewunschter Lange 45 
geschnitten wird. Der "Dbergabezylinder besitzt eine Zylin- 
dermittelachse und eine Peripherie und weist einen verstell- 
baren Durchmesserabschnitt auf, der vorzugsweise an der 
Peripherie des Ubergabezylinders angeordnet ist. Der ver- 
stellbare Durchmesserabschnitt ist vorzugsweise mit dem 50 
Ubergabezylinder verbunden und ist in Richtung auf die Zy- 
lindermittelachse zu, bzw. von dieser weg bewegbar, urn 
eine gewunschte Abschnittslange der Signaturen einzustel- 
len. Der erfindungsgemaBe Falzapparat umfasst ferner einen 
Falzklappenzylinder, der einen Zylindermantel mit einer 55 
daran angeordneten Falzklappe aufweist, welche mit einem 
an der Peripherie des Ubergabezylinders angeordneten Falz- 
messer in der Weise zusammenwirkt, das die Signaturen in 
der Falzklappe durch Zusammenwirkung mit dem Falzmes- 
ser gefalzt werden. 60 

Der Begriff Bahnstrang schlieBt in diesem Zusammen- 
hang eine beliebige Art von bahnformigem Material ein, wie 
z. B. eine Papierbahn oder einen Papierbahnstrang. Der Be- 
griff Signatur bezeichnet dabei einen beliebigen Abschnitt 
Material, der von dem bahnfbrmigen Material abgetrennt 65 
wird, wie z. B. ein Bogen Papier. 

Weitere Merkmalc der Erfindung ergeben sich aus den 
Unteranspriichen. 
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Die Konstruktion und Arbeitsweise der Erfindung sowie 
ihre zusatzlichen Aufgaben und Vorteile werden nachfol- 
gend mit Bezug auf die Zeichnungen beschrieben. In den 
Zeichnungen zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht einer ersten Aus- 
fuhrungsforrn eines erfindungsgemaBen Falzapparats mit 
variabler Abschnittslange, der zur Herstellung von langeren 
Signaturen eingestellt ist; 

Fig. 2 eine schematische Seitenansicht des Falzapparats 
mit variabler Abschnittslange nach Fig. 1, der zur Herstel- 
lung von kurzeren Signaturen eingestellt ist; 

F^. 3 eine schematische Seitenansicht einer zweiten 
Ausfuhrungsforrn eines erfindungsgemaBen Falzapparats 
mit variabler Abschnittslange, der zur Herstellung von kur- 
zeren Signaturen eingestellt ist; 

Fig. 4 eine schematische Seitenansicht des Falzapparats 
mit variabler Abschnittslange nach Fig. 3, der zur Herstel- 
lung von langeren Signaturen eingestellt ist; 

Fig. 5 einen Querschnittsansicht des in Fig. 3 dargestell- 
ten Falzapparats mit variabler Abschnittslange; und 

Fig. 6 zeigt einen Querschnittsansicht des in Fig. 4 darge- 
stellten Falzapparats mit variabler Abschnittslange. 

Fig. 1 zeigt eine schematische Seitenansicht einer Aus- 
fuhrungsforrn eines Falzapparats mit variabler Abschnitts- 
lange, der einen Messerzylinder 3, einen Ubergabezylinder 
4 und einen Falzklappenzylinder 5 umfasst. 

Der Messerzylinder 3 hat Schneidmesser 13, um einen 
Bahnstrang 1 in Signaturen einer gewunschten Lange zu 
schneiden. Der Ubergabezylinder 4 hat Schneidleisten 11, 
die mit den Schneidmessern 13 des Messerzylinders 3 zum 
Schneiden des Bahnstrangs 1 zusammenwirken. An der Pe- 
ripherie des Ubergabezylinders 4 sind zum Halten der Si- 
gnaturen Greifer 7 angeordnet. Der Ubergabezylinder 4 ver- 
fugt uber verstellbare Durchmesserabschnitte, die an seiner 
Peripherie angeordnet sind. Jeder verstellbare Durchmesser- 
abschnitt kann die GroBe eines Abschnitts des Ubergabezy- 
linders 4 anpassen. Somit sind die effektiven Durchmesser 
des Ubergabezylinders 4 und des Messerzylinders 3 zur 
Herstellung von Signaturen von variabler Abschnittslange 
geeignet. Die verstellbaren Durchmesserabschnitte konnen 
z. B. als verstellbare Walzen 9 ausgebildet sein. Wie die 
Pfeile in den verstellbaren Walzen 9 zeigen, kann jede ver- 
stellbare Walze 9 durch Stcllmittcl 15, z. B. cine Winde, wie 
z. B. eine Exzenterwinde oder eine lineare Winde, oder 
durch eine beliebige andere geeignete Einstellvorrichtung 
bewegt werden. Fig. 1 zeigt, wie die GroBe der verstellbaren 
Teile des Ubergabezylinders angepasst werden kann, indem 
die verstellbaren Walzen 9 zuruckgezogen oder ausgefahren 
werden, also in dem die verstellbaren Walzen 9 auf die Mit- 
telachse 12 des Ubergabezylinders 4 zu und von ihr weg be- 
wegt werden, um die verstellbaren Abschnitte des Uberga- 
bezylinders 4 zu verkleinem bzw. zu vergroBem. 

Der Ubergabezylinder 4 ist entlang seiner Peripherie mit 
Falzmessern 6 versehen und ein Falzklappenzylinder 5 ist 
endang seiner Peripherie mil Falzklappen 8 versehen. Die 
Falzmesser 6 auf dem Ubergabezylinder 4 wirken mit den 
Falzklappen 8 auf dem Falzklappenzylinder 5 zusammen, 
indem sie die Signatur in die Falzklappen 8 falzen. 

Eine Tanzerwalze 2 befindet sich in einem Bereich, in 
dem der Bahnstrang 1 in den Abschnitt der Vorrichtung ein- 
tritt, in dem die Signaturen geschnitten werden. Die Tanzer- 
walze 2 gleicht Unterschiede in der Lange des Bahnstrangs, 
wie z. B. Unterschiede, die durch das Einstellen des effekti- 
ven Durchmessers des Obergabezylinders 4 verursacht wer- 
den, aus. 

Fig. 2 zeigt eine schematische Seitenansicht des Falzap- 
parats mit variabler Abschnittslange von Fig. 1, der zur Her- 
stellung einer kurzeren Signatur eingestellt ist. Die verstell- 
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baren Walzen 9 sind zuriickgezogen, d. h. in Richtung der 
Mittelachse 12 des Obergabezylinders 4 bewegt, urn den ef- 
fekliven Durchmesser einiger Abschnitte des Obeigabezy- 
linders 4 zu verkleinern und somit die Signaturlange zu ver- 
ringern. Die strichpunktierten Linien stellen die Positionen 5 
der verstellbaren Walzen 9 zur Herstellung von langeren Si- 
gnaturen dar. 

Fig. 2 zeigt ein Beispiel fur die Abmessungen des Uber- 
gabezylinders 4. Der Durchmesser des Ubergabezylinders 4 
betragt z. B. 1000 mm und der Durchmesser der versteUba- 10 
ren Walzen ist 101,764 mm. Wenn die verstellbare Walze 9 
so eingesteilt wird, dass sie kurzere Signaturen schneidet, 
kann die Lange einer Verbindungslinie zwischen einer 
Schneidleiste U und einem Falzmesser 6 z. B. 318.797 mm 
betragen. In diesem Fall verlauft die Verbindungslinie zwi- 15 
schen der Schneidleiste und dem Falzmesser im Wesentli- 
chen geradlinig. Wenn die verstellbare Walze 9 so einge- 
steilt wird, dass die Vorrichtung langere Signaturen schnei- 
det, betragt die Lange der Verbindungslinie zwischen einer 
Schneidleiste 11 und einem Falzmesser 6 z. B. 334.855 mm. 20 
Die Gesamtlange von 334.855 mm ist die Summe aus den 
drei Langen 155.285 mm, 34.192 mm und 145.378 mm. Der 
Langenunterschied der Verbindungslinie zwischen dem 
Falzmesser 6 und der Scheidleiste 11 betragt also 
16.058 mm. 25 

Die Arbeitsweise des Falzapparats mit variabler Ab- 
schnittslange wird anhand der Fig. 1 und 2 erklart. Der 
Bahnstrang 1 wird um die Tanzerwalze 2 geleitet und tritt 
dann in den Abschnitt des Messerzylinders 3 und des Uber- 
gabezylinders 4 ein, in dem die Signaturen geschnitten wer- 30 
den. Die Tanzerwalze 2 lasst Unterschiede in der Bahnstran- 
glange zu, die vom ObergabezyUnder 4 ausgeg lichen wer- 
den. Die Unterschiede werden hervorgerufen durch die ver- 
stellbaren Walze 9 auf dem ObergabezyUnder 4, wenn diese 
auf langere Abschnitte eingesteilt wird. Der Messerzy Under 35 
3 und der ObergabezyUnder 4 rotieren in entgegengesetzter 
Richtung, so dass die Schneidmesser 13 des MesserzyUn- 
ders wahrend der Rotation der Zylinder auf die Schneidlci- 
sten des ObergabezyUnders 4 treffen. Der Bahnstrang 1 wird 
mit Hilfe eines Greifers 7 auf dem ObergabezyUnder 4 ge- 40 
halten. Wahrend der ObergabezyUnder 4 entgegen dem Uhr- 
zeigersinn rotiert, wird der Bahnstrang an der Peripherie des 
Obergabezylinders 4 entlang gefuhrt. Die verstellbare Walze 
9 ist so angebracht, dass der effektive Durchmesser des 
ObergabezyUnders 4 in dem Bereich zwischen dem Falz- 45 
messer 6 und der Schneidleiste 11 oder dem Greifer 7 der 
gewiinschten Signaturlange entspricht. Die Greifer oder 
auch Punkturnadcln 7 am ObergabezyUnder 4 geben der Si- 
gnatur Halt. Der ObergabezyUnder 4 rotiert dann, um die Si- 
gnatur in den FalzklappenzyUnder 5 zu transportieren und 50 
das Falzmesser 6 falzt die Signatur in die Falzklappe 8. Der 
Unterschied in der Signaturlange ergibt sich aus der Lange 
der VcrbindungsUnie zwischen dem Greifer 7 und dem da- 
mit verbundenen Falzmesser 6. Die Mafiangaben, die an- 
hand der Fig. 2 beschrieben wurden, zeigen anhand eines 55 
Beispiels einen mogUchen Unterschied in der Signaturlange 
oder der Buchlange, der auf diese Weise eingesteilt werden 
kann. 

Fig. 3 zeigt eine schematische Seitenansicht einer zwei- 
ten Ausftihrungsform eines Falzapparats nut variabler Ab- 60 
schnittslange zur HersteUung von langeren Signaturen. Die 
entsprechenden Elemente der verschiedenen Ausfiihrungs- 
formen sind jeweils mit identischen Bezugszeichen bezeich- 
net. Fig. 3 zeigt einen Messerzylinder 3, der auf den Ober- 
gabezyUnder 4 zu oder von dem ObergabezyUnder 4 weg 65 
bewegt werden kann. Der ObergabezyUnder oder Falzmes- 
serzylinder 4 ist entlang seiner Peripheric mit Schneidleisten 
11 und Greifem 7 ausgestattet. Die Greifer 7 sind auf den 
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GreiferweUen 14 angeordneL Die Greifer 7 und die 
Schneidleisten 11 konnen zusammen auf die Mittelachse 12 
der ObergabezyUnders 4 zu oder von ihr weg bewegt wer- 
den, um den effektiven Durchmesser eines Abschnitts des 
Obergabezylinders 4 einzusteUen, Fig. 3 zeigt die Position 
der Schneidleiste 11 und des Greifers 7 in einer zuruckgezo- 
genen Position zur HersteUung von kiirzeren Signaturen. 
Der MesserzyUnder 3 wird auf den Ubergabezylinder 4 zu 
bewegt, so dass die Schneidmesser 13 des Messerzylinders 
3 die Schneidleisten 11 wahrend des Schneidvorgangs kon- 
taktieren. Wird eine langere Signatur gewunscht, werden die 
Schneidleisten 11 zusammen mit den Greifern 7 nach auBen, 
von der Mittelachse 12 des UbergabezyUnders 4 weg be- 
wegt, so dass der effektiver Durchmesser von Abschnitten 
des ObergabezyUnders 4 vergroBert wird. Fig. 4 zeigt die 
ausgefahrene Posidon der Greifer oder Punktumadeln 7 und 
der Schneidleisten 11 zur HersteUung von langeren Signatu- 
ren. Der MesserzyUnder 3 wird vom ObergabezyUnder 4 
weg bewegt, um mit den Schneidleisten 11 zusammenzu- 
wirken. 

Fig. 5 zeigt eine Querschnittsansicht des Falzapparats mit 
variabler Abschnittslange von Fig. 3. Fig. 5 zeigt die 
Schneidleisten 11 und die Greifer 7 in einer zuriickgezoge- 
nen Position zur HersteUung von kiirzeren Signaturen. Die 
Schneidleisten 11 und die Greifer 7 sind in Richtung der 
Mittelachse 12 des UbergabezyUnders bewegt worden. Der 
MesserzyUnder 3 ist auf den ObergabezyUnder 4 zu bewegt 
worden, so dass die Schneidmesser 13 des Messerzylinders 
3 die Schneidleisten 11 wahrend des Schneidvorgangs kon- 
taktieren. Fig. 5 zeigt die AusmaBe des ObergabezyUnders 
4. Der Durchmesser des ObergabezyUnders 4 betragt z. B. 
1000 mm. Die Lange des Bahnstrangs 1 von der Schneidlei- 
ste 11 zum nachsten Falzmesser 6 betragt z. B. 299,47 mm. 
Dies ist die Summe der geraden VerbindungsUnie, deren 
Lange z. B. 258,11 mm betragt, und der gebogenen Verbin- 
dungslinie, deren Lange z. B. 41,36 mm betragt, wie Fig. 5 
zeigt. 

Fig. 6 zeigt eine Querschnittsansicht des Falzapparats mit 
variabler Abschnittslange von Fig. 4. Die Schneidleisten 11 
und die Greifer 7 befinden sich in einer ausgefahrenen Posi- 
tion zur Herstellung von langeren Signaturen. Der Messer- 
zyUnder 3 ist vom Ubergabezylinder 4 weg bewegt worden, 
so dass die Schneidmesser 13 des Messerzylinders 3 die 
Schneidleisten 11 wahrend des Schneidvorgangs beriihren. 
Der Durchmesser des ObergabezyUnders 4 betragt z. B. 
1000 mm. Die Lange des Bahnstrangs 1 von der Schneidlei- 
ste 11 zum nachsten Falzmesser 6 betragt 310,02 mm. Dies 
ist die Summe der geraden VerbindungsUnie, deren Lange 
von 283,19 mm betragt, und der gebogenen Verbindungsli- 
nie, deren Lange 26,83 mm betragt, wie Fig. 6 zeigt. 

Liste der Bezugszeichen 

1 Bahnstrang 

2 Tanzerwalze 

3 MesserzyUnder 

4 ObergabezyUnder oder Falzzylinder 

5 FalzklappenzyUnder 

6 Falzmesser 

7 Greifer oder Nadel 

8 Klappe 

9 verstellbare Walze 

11 Schneidleiste 

12 Mittelachse 

13 Schneidmesser 

14 Greiferwelle 

15 Winde 
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Paten tanspriiche 

1. Schneidevorrichtung rait variabler Abschnittslange 
mit einem Messerzylinder (3) und einem Ubergabezy- 
linder (4), der mit dem Messerzylinder (3) zum Schnei- 5 
den von Signaturen einer gewunschten Lange zusam- 
menwirkt und eine Mittelachse (12) und eine Periphe- 
rie aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass an der Pe- 
ripherie des Ubergabezylinders (4) ein verstellbarer 
Durchmesserabschnitt angeordnet ist, der mit dem 10 
Ubergabezylinder (4) verbunden ist und in Richtung 
auf die Zylradermittelachse (12) zu und von der Zylin- 
dermittelachse (12) weg bewegbar ist, um die ge- 
wiinschte Signaturlange einzustellen. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 15 
zeichnet, dass der verstellbare Durchmesserabschnitt 
eine verstellbare Walze (9) umfasst, die in Richtung auf 
die Zylindennittelachse (12) zu und von der Zylinder- 
mittelachse (12) weg bewegbar ist. 

3. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 20 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass auf den ver- 
stellbaren Durchmesserabschnitt wirkende Stellmittel 
(15) vorgesehen sind, durch welche der verstellbare 
Durchmesserabschnitt in Richtung zur Mittelachse 
(12) des Ubergabezylinders (4) hin und von dieser weg 25 
bewegbar ist 

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass diese Signatur- 
haltemittel (7) sowie ein Falzmesser (6) enthalt, die je- 
weils mit dem Ubergabezylinder (4) verbunden sind 30 
und im Bereich der Peripherie des Zylinders in einem 
fest vorgegebenen Abstand von der zentralen Dreh- 
achse des Zylinders angeordnet sind, wobei der ver- 
stellbare Durchmesserabschnitt zwischen den Signa- 
turhaltemitteln (7) und dem Falzmesser (6) angeordnet 35 
ist. 

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass diese ein am 
Messerzylinder (3) befestigtes Schneidmesser (13) so- 
wie eine im Bereich der Peripherie des Ubergabezylin- 40 
ders (4) angeordnete Schneidleiste (11) umfasst, die bei 
einer Rotation des Messerzylinders (3) und des Uber- 
gabezylinders (4) mit dem Schneidmesser (13) zusam- 
menwirkt. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 45 
zeichnet, dass der tfbergabezylinder (4) mit einer im 
Wesentlichen konstanten Winkelgeschwindigkeit ro- 
ticrt. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, dass der verstellbare Durchmes- 50 
serabschnitt Signaturhaltemittel (7) sowie eine 
Schneidleiste (11) umfasst, und dass die Signaturhalte- 
mittel (7) sowie die Schneidleiste (11) zur Veranderung 
der Signaturlange in Richtung zur Mittelachse (12) des 
Obergabe zylinders (4) hin bewegbar sind. 55 

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Signaturhaltemittel (7) 
durch Greifer gebildet werden. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Signaturhaltemittel (7) 60 
durch Punktumadeln gebildet werden. 

10. Falzapparat in einer Rotationsdruckmaschine zur 
Erzeugung von Signaturen mit variabler Abschnitts- 
lange, welcher einen Messerzylinder (3), einen mit 
dem Messerzylinder (3) zusammenwirkenden Oberga- 65 
bezylinder (4) mit einem in dessen Peripherie angeord- 
neten Falzmesser (6) sowie einen eine oder mchrerc 
mit dem Falzmesser (6) zusammenwirkende Falzklap- 


pen (8) aufweisenden Falzklappenzylinder (5) umfasst, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass im Bereich der Peripherie des Obergabezy landers 
(4) ein am Ubergabezylinder (4) angeordnete r verstell- 
barer Durchmesserabschnitt vorgesehen ist, der in der 
Weise in Richtung zur Mittelachse (12) des Ubergabe- 
zylinders (4) hin bewegbar ist, 

dass die von einem Bahnstrang abgeschnittenen Signa- 
turen eine veranderbare Lange aufweisen. 
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Cutter device with variable section length has a 
cutter cylinder (3) and a transfer cylinder (4) that 
is used with the cutter cylinder to cut signatures 
of a chosen length and that rotates around a 
middle axis (12). On the periphery of the transfer 
cylinder (4) is an adjustable diameter section that 
connects to the transfer cylinder and that can be 
moved to and fro towards the cylinder axis (12) to 
change the signature length. The adjustable 
section comprises a roller (9) that can be moved 
to and fro towards the cylinder axis (12). An 
Independent claim is made for a folding 
apparatus in a rotary printer for generating 
signatures of variable length. 
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